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Beschreibung: 

Die Erfindung betrifft eine Babywindel mit einem Wiederver- 
schluss aus einem seitlichen Verschlussband, das mit einem 
an der Windelauiienseite angeordneten Verschlussstreif en als 
Klettverschluss zusammenwirkt , wobei das Verschlussband und 
der Verschlussstreif en jeweils aus einem Trager und einem 
auf kaschierten Material mit Verschlusselementen in Form von 
Haken und Maschen bestehen. Das auf kaschierte Material des 
Verschlussbandes bzw. Verschlussstreif ens kann text il tech - 
nisch hergestellt werden. Die zum Beispiel durch Wirken 
hergestellten Maschen oder Haken wirken nach Art eines 
Hook-and-Loop-Systems zusammen, wobei hakenformige Ver- 
schlusselemente des einen textilen Materials in Maschen des 
anderen textilen Materials eingreifen. 

Im Rahmen der bekannten Mafinahmen sind Verschlussband und 
Verschlussstreif en mittels eines Klebers, der an der Rttck- 
seite des Tragers aufgebracht wird, an der Windel be- 
festigt. Die Befestigung erfolgt an der Windelaulienhaut 
oder an einer z. B. als Windelohr ausgebildeten Komponente 
(DE 199 40 185 Al). Die Handhabung von mit einem Kleber 
versehenen Materialien stellt an die Verarbeitung hohe 
Anforderungen. Insbesondere muss sichergestellt werden, 
dass die klebenden Teile bei der Verarbeitung entweder mit 
Releasefolien abgedeckt sind oder erst zum gewunschten 
Zeitpunkt mit ihrer klebenden Seite in Kontakt mit anderen 
Materialien kommen. Aufgrund dieser Problematik wird in DE 
199 52 417 Al vorgeschlagen, die Streifen auf der Seite der 
Verschiussglieder mit einer silikonhaltigen Trennschicht zu 



Andrejewski, Honke & Sozien, Patentanwalte in Essen 



2 

beschichten, die nach dem Beschichten ausgehartet werden 
muss. Das Verfahren ist aufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Befestigung 
der Ve.rschlussbander und Verschlussstreif en an der Baby- 
windel zu vereinf achen. 

Ausgehend von einer Babywindel mit dem eingangs be- 
schriebenen Wiederverschluss wird die Aufgabe erfindungs- 
gemafi dadurch gelost, dass der Trager des Verschlussbandes 
und/oder Verschlussstreif ens an der Babywindel ohne Kleb- 
stoff durch Thermobondieren, UltraschallverschweiBen 
und/oder Kaltverpressen befestigt ist. Erf indungsgemaii 
resultieren stof f schliissige Verbindungen durch lokales 
Aufschmelzen oder durch Flieflvorgange unter Druck. 

Der Trager des Verschlussbandes und/oder Verschluss- 
streif ens kann aus einer ein- oder mehrschichtigen Folie, 
einem tektilen Material oder einem Laminat aus einer 
Tragerfolie und einem ein- oder beidseitig auf kaschierten 
textilen Material bestehen. Oberraschend sind die erfin- 
dungsgemaft hergestellten Verbindungen auch bei Laminaten 
einsetzbar, die eine textile Oberflache aufweisen. Es 
resultieren feste Verbindungen, die erhebliche Zugbean- 
spruchungen beim SchlieiSen des Verschlusses sowie dauerhaft 
auch Zugspannungen beim Tragen der Windel aufnehmen kSnnen. 
Durch die erf indungsgemafcen kleberfreien Verbindungen ent- 
fallen die bei Kleberanwendungen notwendigen Releasef olien 
und kann das Fertigungsverf ahren vereinf acht werden. 
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Gemaft einer bevorzugten Ausfahrung der Erfindung weist der 
Trager des. Verschlussbandes in Streif enlSngsrichtung Be- 
reiche mit unterschiedlicher Elastizitat auf. Zweckmafiig 
ist der Anschlussbereich des Tragers, der erf indungsgemafi. 
durch Thermobondieren, Ultraschallschweiflen und/oder Kalt- 
verpressen mit der Babywindel verbunden wird, als dehnungs- 
armer Bereich ausgebildet. 

Als Materialien fur den Trager des Verschlussbandes 
und/oder Verschlussstreif ens eignen sich insbesondere 
Polyolef ine. 

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zum An- 
bringen eines aus einem Verschlussband und einem Ver- 
schlussstreif en bestehenden Wiederverschlusses an einer 
Babywindel gemali Anspruch 6. Gemafi einer bevorzugten 
Ausfuhrung des erf indungsgemalien Verfahrens werden die 
Streifen in einem ersten Verf ahrensschritt durch Thermo- 
bondieren oder UltraschallschweiBen lediglich angeheftet 
und in einem zweiten Verf ahrensschritt durch Kaltver- 
pressung mit der Gegenflache an der Babywindel fest 
verbunden. In dem zweiten Verf ahrensschritt erfolgt die 
endgtiltige Verfestigung zwischen den Materialien. 

Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich ein 
AusfUhrungsbeispiel darstellenden Zeichhung erlautert. Die 
einzige Figur zeigt schematisch einen Ausschnitt aus einer 
Babywindel aus einem seitlichen Verschlussband 1, das an 
einem als Windelohr ausgebildeten Anschlussbereich 2 der 
Windel befestigt ist und mit einem an der WindelauBenseite 
angeordneten, in der Figur nicht dargestellten Verschluss- 
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streifen als Klettverschluss zusammenwirkt . Das Verschluss- 
band 1 besteht aus einem Trager und einem auf kaschierten 
Material mit hakenf Srmigen Verschlusselementen, die mit 
maschenfGrmigen Verschlusselementen des an der WindelauBen- 
seite befestigten Verschlussstreif ens zusammenwirken . Das 
aufkaschierte Material ist textiltechnisch herstellbar. 

Der Trager des Verschlussbandes 1 kann aus einer ein- oder 
mehrschichtigen Folie, einem textilen Material, z. B. 
Nonwowen oder Gewirke, oder einem Lamina t aus einer Trager- 
folie und einem ein- oder beidseitig auf kaschierten 
textilen Material bestehen. Der Trager kann in Streifen- 
langsrichtung Bereiche mit unterschiedlicher Elastizitat 
aufweisen. Vorzugsweise ist der Anschlussbereich des 
Tragers, der zur Befestigung des Tragers an der Babywindel 
benutzt wird, als dehnungsarmer Bereich ausgebildet. 

Der Trager des Verschlussbandes ist an der Babywindel ohne 
Klebstoff durch Thermobondieren, UltraschallschweiBeh 
und/oder Kaltverpressung befestigf. Durch lokales Auf- 
schweiJien und/oder FlieBvorgange unter Anwendung von Druck 
werden dicht nebeneinander liegende Befestigungspunkte 3 in 
einem Oberlappungsbefeich erzeugt. Die Herstellung der 
Verbindung erfoigt zweckmaBig in einem zweistufigen Ver- 
fahren, wobei das Verschlussband in einem ersten Ver- 
fahrensschritt durch Thermobondieren oder Ultraschall- 
schweiBen an der Babywindel. angeheftet und in einem zweiten 
Verfahrensschritt durch Kaltverpressung mit der Gegenflache 
fest verbunden wird. 
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Der Verschlussstreifen, der aus einem Trager und einem 
aufkaschierten Material mit weiblichen Verschlusselementen 
in Form von Maschen besteht, wird in der beschriebenen 
Weise an der. Windelaufienhaut ohne Klebstoff durch Thermo- 
bondieren, Ultraschallschweifien und/oder Kaltverpressung 
befestigt. 
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Patentansprtiche : 

1. Babywindel mit einem Wiederverschluss aus einem seit- 
lichen Verschlussband, das mit einem an der Wihdelaufien- 
seite angebrdneten Verschlussstreif en als Klettverschiuss 
zusaramenwirkt, wobei das Verschlussband und der Verschluss- 
streif en jeweils aus einem Trager und einem auf kaschierten 
Material ' mit Verschlusselementen in Form von Haken oder 
Maschen bestehen, dadurch gekennzeich- 
n e t, dass der Trager des Verschlussbandes und/oder Ver- 
schlussstreif ens an der Babywindel ohne Klebstoff durch 
Thermobondieren, Ultraschallverschweifien und/oder Kaltver- 
pressung befestigt ist. 

2. Babywindel nach An sprue h 1, dadurch gekennzeichnet dass 
der Trager des Verschlussbandes und/oder Verschluss- 
streif ens aus einer ein- oder mehrschichtigen Folie, einem 
textilen Material oder einem Laminat aus einer Tragerfolie 
und einem ein- oder beidseitig auf kaschiertem textilen 
Material besteht. 

3. Babywindel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Trager des Verschlussbandes in Streif enlangs- 
richtung Bereiche mit unterschiedlicher Elastizitat 
aufweist. 

4. Babywindel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Anschlussbereich des Tragers zur Befestigung an der 
Babywindel als dehnungsarmer Bereich ausgebildet ist. 
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5. Babywindel nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge~ 
kennzeichnet, dass der Trager des Verschlussbandes und/oder 
Verschlussstreifens aus einem Polyolefin besteht. 

6. Verfahren zum Anbringen eines aus einem Verschlussband 
und einem Verschlussstreif en bestehenden Wiederverschlusses 
an einer Babywindel, wobei Streifen, die aus einem Trager 
und einem auf kaschierten Material mit Verschlusselementen 
in Form von Maschen oder Haken bestehen, an der Babywindel 
ohne Klebstoff durch Theinnobondieren, Ultraschallver- 
schweiJJen und/oder Kaltverpressung gefestigt werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Streifen in einem ersten Verf ahrensschritt durch 
Thermobondieren oder Ultraschallverschweiften angeheftet und 
in einem zweiten* Verf ahrensschritt durch Kaltverpressung 
mit der Gegenflache fest verbunden werden. 
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Zusammenf assung : 

Die Erfindung bet r if ft eine Babywindel mit einem Wieder- 
verschluss aus einem seitlichen Verschlussband, das mit 
einem an . der Windelaufienseite angeordneten Verschluss- 
streifen als Klettverschluss zusammenwir.kt . Das Verschluss- 
band und der Verschlussstreif en bestehen jeweils aus einem 
Trager und einem auf kaschierten Material mit Verschluss- 
elementen in Form von Haken oder Maschen. Erf indungsgemaB 
ist der Trager des Verschlussbandes und/oder Verschluss- 
streifens an der Babywindel ohne Klebstoff durch Thermo- 
bondieren, Ultraschallverschweiiien und/oder Kaltverpressung 
befestigt. Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren 
zum Anbringen des beschriebenen Wiederverschlusses an einer 
Babywindel. - Einzige- Figur. 



